KRATKE-INFORMACE

M-Pro - MIG-MAG dokonalost ve smésném plynu i
COa..

* Funkce pajeni ¢ Intuitivni ovladani
» Automatika nastaveni * TipTronic

* Precizni posuv dratu

v prehledu

TipTronic
Pomoci funkce TipTronic ulozite pro kazdy svar to idedini a optimalni nastaveni do paméti. V pfipadé opakovani svarovacich
Uloh se ulozena nastaveni vyvolavaji pfimo z hofaku pomoci jeho Up-Down tlacitek.

Automatika nastaveni

Automatika nastaveni Vas dovede k optimalnimu nastaveni svafovacich parametrl. Nejprve v tabulce kfivek zvolite
pozadovanou kombinaci material / drat / plyn. Pak nastavite voli¢ synergickych programd podle tabulky a je hotovo. U
varianty zdroje Performance se kfivka synergie voli pfimo pres OLED displej ovladaciho panelu.

Intuitivni ovladani
Cisté strukturovany ovladaci panel i jeho naklonéni pfinasi dobrou ergonomii ovladani a stély pfehled.

Energeticky efektivni
Série Lorch M-Pro disponuje integrovanym managementem energie. Ventilace zdroje se napfiklad spousi dle potreby, Setfi
tak energii i vnitrek zdroje pred nadbytecnou zatézi prachem.

Vv

Prumyslova skFif

Skrin zdroju série Lorch M-Pro je pfizplsobena na pozadavky primyslu. Jeji robustnost a kompaktni rozméry umozriuiji
bezproblémové pouZiti zdroje pod ponkem nebo vyrobnim pripravkema nebo pouZiti horni plochy zdroje pro odkladani
naradi.

Funkce pajeni
S Lorch M-Pro 150 CuSi miZete perfektné jak svarovat, tak pajet. Rozsah svarovaciho proudu zacina na 15 apmérech pro
plechy od tloustky 0,5 mm.
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Vyhody

Koncept ovladani
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Lorch Schweistechnik GmbH

Technicka data:

MIG-MAG
Rozsah svarovani (v A)

Regulace napéti

Zatézovatel

DZ 100% 40°C (v A)

DZ 60% 40°C (v A)

DZ pri max. proudu 40°C
(v %)

Posuv a drat

Podavac dratu
Svaritelné draty ocel (v
mm)

Svaritelné draty Alu (v
mm)

Svaritelné draty CuSi (v
mm)

Sit

Napéti sité (ve V)

Faze (50/60Hz)

Napéti sité 2 (ve V)
Kladnd tolerance sité (v
%)

Zaporna tolerance sité (v
%)

JiSténi sité (v A)

Sitova zastrcka

Rozméry a hmotnosti
Rozméry (DxSxV) (v mm)
Hmotnost (v kg)

Zmény vyhrazeny

01/31/20 01:06:29

15-150 25-170 15-200 25-210 30-250 30-300

7 stupnl 6 stupn 12/21 stupnl 12 stupnli 12/21 stupnl 12/21 stupnd
100 70 100 75 150 170
120 85 130 90 185 205
40% 15% 20% 15% 25% 25%

2/4 kladky 2 kladky 4 kladky 2/4 kladky 2/4 kladky 2/4 kladky
0,6-1,0 0,6-0,8 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,0 0,6-1,2
0,8-1,0 1,0 0,8-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2 1,0-1,2
0,8-1,0 0,8-1,0

400 230 400 230 400 400

3~ 1~ 3~ 1~ 3~ 3~

400 400
15% 15% 15% 15% 15% 15%
15% 15% 15% 15% 15% 15%

16 16 16 16 16 16

CEE 16 Schuko/CEE 16 CEE 16 Schuko/CEE 16 CEE 16 CEE 16
880x400x755 880x400x755 880x400x755 880x400x755 880x400x755 880x400x755

66 65 68 69 71 80




Lorch Schweistechnik GmbH

Normy a opravnéni
Norma
Kryti (EN 60529)

Trida izolace
Oznaceni
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EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01 EN 60974-01
IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S
F F F F F
CE, S CE, S CE, S CE, S CE, S




