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ATENTIE!

Svarovani a fezani mize byt nebezpecné pro obsluhu stroje i osoby v okoli stroje nebo
pracovisté, pokud je stroj nespravné pouzivany. Proto musi byt svarovani / fezani pro-
vadéno za prisného dodrzovdni viech prislusnych bezpecnostnich predpisu. Prectéte
si prosim pred instalaci a provozem stroje peclivé tfento ndvod k obsluze.

e Prepindni funk&nich rezimd béhem svarovani mize
vést k poskozeni stroje.

e Po ukonceni svarovani vypojte kabel drzdku elektrod.

e Hlavni vypinac slouzi k Uplnému preruseni privodu
elektrického napéti do stroje.

e PouzZivejte pouze kvalitni svarovaci ndstroje a pomuc-
ky.

e Obsluha stroje musi byt kvalifikovand v oblasti svaro-
vani.

UDER ELEKTRICKYM PROUDEM: MUze dojit ke smrtelné-
mu poranéni.

e Vyhné Pripojte zemnici kabel podle platnych norem.

e Te se kontaktfu s Castmi stroje, které jsou pod napéetim,
nedotykejte se elektrod a dratd holyma rukama. Je
nutné, aby obsluha stroje pouzivala suché svarecske
rukavice béhem svarovani.

e Obsluha stroje musi zqijistit, aby byl obrobek izolovany.

Kour a plyn vznikly pri svarovani nebo rezani je skodlivy \
pro lidské zdravi.

e Nedychejte kour a plyn vznikly pfi svarovani nebo re-
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zdAni.
e Zqjistéte rddnou ventilaci pracovniho prostoru.
Zareni svareciho oblouku: nebezpeci poranéni oéi a
e Béhem svarovdani pouZivejte svdarecCskou kuklu, \x /

ochranné bryle proti z&dreni a ochranny odév.

e Priiméte také opatreni pro ochranu osob v okoli prao-
coviste.

NEBEZPECI POZARU

e Odstik pfi svarovdani mize zpUsobit pozdr, odstrarte
proto horlavé materidly z okoli pracovisté. \\\ /

e /qijistéte pritomnost hasiciho pfistroje v blizkosti pra- \x
covisté.

Hluk: MUZe vést k poranéni usi.
e Hluk vznik& pri svarovani / fezani, je proto nutné pou-
Zivat béhem svarovani ochrannad sluchdatka.
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Porucha stroje: ! :(
e Konzultujte s timto ndvodem k obsluze.

e Obrafte se na mistniho prodejce nebo dodavatele

ohledné dal§iho postupu.
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Uvod

Predevsim Vam dékujeme, ze jste si vybrali nasi svarecku.

Svarovani pomoci moderni technologie a vysoko-frekvencniho ménice, vykonneho
IGBT usmérnovace proudu, a vystupniho PWM stejnosmérného proudu znacné snizuje

hmotnost a rozméry hlavniho transformd&toru a zvysuje UCinnost o 30 %.

Ucinnost stroje mUze dosdhnout az 85 %, coz md za ndsledek 30% Usporu energie ve
srovndni s konvencnimi transformdtory.

Pri tvorbé oblouku se uplatiuje princip vysokofrekvencnich vibraci.

Tento svarovaci invertor je vhodny pro primyslové a profesiondini pouziti, v souladu s
mezindrodnimi pozadavky na bezpecnost dle standardu [EC60974.

@] Na tento vyrobek plati zaruka po dobu jednoho roku. Zarucni plnéni vyzaduje predlo-

N B . . . v o
zeni origindlniho ndkupniho dokladu! Stroj je vybaven tovarni vyrobnim Cislem, ujistéte
se, ze toto Cislo je také uvedeno na zarucnim listem!

Prectéte si prosim dukladné tento ndvod k obsluze pred instalaci a provozem stroje.



1. Parametrii

Obj. ¢. 8000ARC160M
\%\ g Typ invertoru IGBT
. )—E kufr plastovy %
© S emc v
. Arc Force v
5
CZD . Nastavitelny Arc Force X
‘é’ % Hot start v
= Anti Stick v
CELL X
0 LT AWI (VRD)
LT pulse
Pocet fazi ‘ 1
Pripojeni 230V AC+15% 50/60 Hz
Vstupny prud max./ef. 30A /17.7A
U&innik (cos ¢) 0.73
U&innost 80 %
. Pracovni cyklus (40 °C) 150A @ 35%, 88.5A @ 100%
E Rozsah svarovaciho proudu 20A - 150A
% Pracovné napdtie 20.8V -26V
- Napéti naprdzdno 65V
Priemery elektrody @ 2.5-4.0 mm
Izolagni ffida F
Trida ochrany IP21S
Hmotnost 4.7 kg
Rozmery 310 x 125 x 250 mm
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2. Instalace

2-1. Piipojeni

1. Kazdy stroj ma svij viastni hlavni napdjeci kabel, ktery musi byt pripojen k elektrické siti pres
uzemnénou pripojku na praveé strané invertoru!

2. Napdjeci kabel musi byt zapojen do vhodné zdsuvky!
3. Zkonftrolujte, zda je prirez kabelu dostatecny.

‘Ovlddaci panel

“" Uzemnovaci
svorka

“+" Drzdk elektrody

2-2. Vystupy

1. Na stroji jsou dva otoéné konektory, pomoci kterych mizete pripojit drzdk a svorku. Zkontroluj-
te kabely, zda jsou spravné pripojené, v opacném pripadé by mohlo dojit k jejich spdlenil

2. Kabel drzdku elektrod pripojte k zdpornému pdlu, pricemz pripojte obrobek ke kladnému podlu.
V pripadé, Ze sit neni uzemnénd, uzemnéte stroj pomoci uzemnovaci pripojky na zadni Easti
strojel!

3. S elektrodou pracuijte opatrné. Obecné plati, Ze existuji dva zpUsoby, jak prepinat invertor:
pres kladné a zaporné pripojeni.
Kladné: elektroda pripojend k ,,-", zatimco obrobek pripojeni k ,,+*.
Zaporné: elektroda pripojend k ,+*, zatimco obrobek pfipojeni k ,,-“. Zvolte spravny zpUsob, pfi
nespravnéem zvoleni bude oblouk nestabilni a dojde k rozstfiku béhem svarovani. V takovém
pripadé zménte polaritu, abyste zamezili nespravnému pourziti stroje!

4.V pfipadé, Ze je obrobek pirilis daleko od stroje (50-100 m) a sekunddrni kabel je prilis dlouhy, je
treba zvysit prifez kabelu, aby nedoslo k poklesu napéti.



2-3. Kontrola

1. Ujistéte se, Ze je stroj sprdvné uzemnén!

2. Ujistéte se, Ze jsou vSechna spojeni fradnd, zejména uzemnéni stroje!

3. Zkonftrolujte, zda je kabel elekirody radné pripojeny!

4. Ujistéte se, Ze je polarita vystupU spravndl

5. Rozsttik béhem svarovani midze zpUsobit pozdr, takze se Ujistéte, Ze nejsou v okoli Z&ddné horlavé
materidly!

3. Provoz

1. Zapnéte hlavni vypinac! LCD displej zobrazuje aktudini hodnotu proudu a ventildtor
se zacne otacet.

2. Nastavte parametry svarovdani v souladu s hodnotou specifikovanou pro praktické
pouzifi.

3. Hodnotu svarovaciho proudu nastavte dle prdméru elektrody. Soucasné se ujistéte,
Zze ma stroj jesté vykonovou rezervu, jinak ani nezacinejte s praci.

Priklad svarovaciho proudu pro rizné priméry elektrody
PrOmér elektrody (mm) 1.6 2.0 2.5 3.2
Svarovaci proud (A) 25-40 40-60 50-80 100-160
3-1 Funkce ovladaciho panelu

Cm = ses——
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Opatreni
Pracoviste

1. Zajistéte, aby bylo pracovisté suché, chrdnéné pred prfimym sluncem, prachem, korozivnimi
plyny, maximalni vihkost vzduchu 80 % a okolni teplota v rozmezi -10 °C az +40 °C.

2. Mezi svarecim invertorem a zdi musi byt volny prostor minimdiné 1 metr.
3. Pracovisté musi byt rddné vétrané.
Bezpecnostni poZadavky

Svarovaci invertor poskytuje ochranu pred nadmérnym napétim, proudem a prehrdtim. Pokud
nastane nékterd z vyse uvedenych uddlosti, stroj se automaticky zastavi. Kazdopddné nad-
meérné zatézovani poskozuje stroj, dodrzujte proto ndsledujici pokyny:

1. Vétrani Pri svarovdni prochdzi strojem silny proud, takze pfirozené vétrdni neni dostatecné pro
jeho chlazeni. Abyste zqijistili dostatecné chlazeni, musi byt mezi strojem a prekdazkou volny pro-
stor alespor 30 cm. Dobré vétrdni je nezbytné pro normdini funkci a dlouhou Zivotnost stroje.

2. Svarovaci proud nesmi prekrocit maximdalini pripustnou hodnotu. Nadmérny proud muize zkrdtit
Zivotnost stroje nebo jej poskodit.

3. Nepretézujte stroj! Vstupni napéti musi odpovidat pozadovanému napéti, které je uvedene v
technickych parametrech. Svarovaci invertor poté atuomaticky vyrovnava napéti a zagjisfuje,
aby svarovaci proud nepresadhl maximalni hodnotu. Pokud vstupni napéti prekroci maximalni
hodnotu, mUze dojit k poskozeni stroje.

4. Stroj musi byt uzemnén! Pokud pouzivdte jako zdroj elekirické energie standardni uzemnénou
AC zdsuvku, je uzemnéni provedeno automaticky. Pokud pouZivate elektrocentrdlu nebo ne-
zndmy zdroj elekirické energie, uzemnéte svarovaci invertor pomoci uzemnovaciho kabelu o
minimdalinim prdfezu 10 mm, abyste zabrdnili moznosti Uderu elektrickym proudem.

5. Pri pretizeni nebo prehrdti stroje dojde k jeho okamzitému zastaveni. V takovém pripadé stroj
ihned nezapinejte. Nevypinejte jej a pocCkejte, dokud jej ventilator Frddné nezchladi.

UPOZORNEN:I!

V pfipadé, kdy se svarovaci zafizeni pouzivd se svarovacimi parametry vyssimi nez 180 Ampér, v
tom pripadé standardni 230V elekirickd zdsuvka a vidlice na 16 Ampéroveé jisténi nepostaci
na pozadovany odbér proudu, je tfeba svarovaci zafizeni napojit na 20A, 25A nebo i na 32A
promyslové jisténi |

V tomto pfipadé je treba vyménit pii dodrZzeni viech platnych predpisU vidlici a pouZit na jisténi
32A zdsuvku s pouzitim jedné faze.

Tuto préci mUzZe provést pouze odpovédnd osoba s platnymi osvédcenimil

Udrzba
1. Pfed Udrzbou nebo opravou stroje jej vzdy vypnétel
. Ujistéte se, Ze je stroj radné uzemnény!

. Ujistéte se, Ze jsou viechny pripojky utazené, v prfipadé poftreby je dotdhnéte. Pokud pripojky
vykazuji zndmky oxidace, odstrante ji smirkovym papirem a poté pripojky opét zapojte.

. Neméijte ruce, vliasy a volny odév v blizkosti kabeld pod napétim a ventildtoru stroje.

. Pravidelné stroj Cistéte pomoci stlaceného vzduchu. Pri pourziti v prasném prostredi Cistéte stroj
kazdy den.

6. Tlak vzduchu nastavte tak, aby nedoslo k poskozeni stroje.

7. Pokud se do sfroje dostane voda, nechejte jej fadné vysusit. Pokracujte se svarovani pouze,
pokud zkonftrolujete, Ze je stroj v porddku.

8. V pripadé delSiho nepouzivani stroje jej uskladnéte v origindinim baleni v suchém prostredi.
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CUTTING EDGE WELDING
CZ

CE - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: IWELD Ltd.
ll. Rkdczi Ferenc 90/B
2314 Haldasztelek
Hungary
Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626

Vyrobek: ARC 160 MINI
IGBT technologie, mikroprocesorem ovladdany
MMA svarovaci invertor

Pouzité normy (1): EN 60204-1:2005
EN 60974-10:2014,
EN 60974-1:2013

(1) Odkazy na zdkony, pravidla a predpisy je ffeba chdpat jako vztahujici se k prave plat-
nym zakondm a predpisim.

Vyrobce prohlasuje, Zze vySe uvedeny vyrobek je v souladu se viemi vyse uvedenymi nor-
mami, a ze je v souladu se zakladnimi pozadavky, jak je uvedeno ve smérnicich 2014/35/
EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU.

Sériové cislo:

Haldasztelek (Hungary), 14/09/18
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Jednatel:
Andrds Bodi

www.iweld.hu info@iweld.hu




