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Multifunk&ny zvdaraci invertor pre zvdaranie v ochrannom
plyne (MIG/MAG) a pre zvdranie s obalenou elekirédou
MMA, s technoldgiou IGBT

GORILLA POCKETMIG 185 ALUFLUX



OBSAH
Uvob
POZOR
HLAVNE PARAMETRE
INSTALACIA - PREVADZKA

OPATRENIA




UvoD

V prvom rade sa chceme podakovat, Ze ste si vybrali IWELD zvdracie alebo rezacie
zariadenia.

Nasim cielom je podporovat Vasu pracu s najmodernejsimi a spolahlivymi ndstrojmi
pre domdce qgj priemyselné poutzitie. V tomto duchu teda vyvijame nase zariadenia
a ndstroje. Vietky nase zvdracie a rezacie zariadenia su na bdze pokrocilej invertoro-
vej technoldgie, pre znizenie hmotnosti a rozmerov hlavného transformdtora.

V porovnani s klasickymi transformdtorovymi zariadeniami je Ucinnost tychto zariadeni
o vyssia o vyse 30%. Vysledkom pouZitej technoldgie a pouzitych kvalitnych suciastok
je dosiahnutie stabilnych viastnosti vyrobku, vysokého vykonu, a zabezpecuje ener-
geticky UCinné a environmentdine priatelské pourzitie.

Mikroprocesorom riadené ovlddanie a podporné zvdaracie funkcie neustdle pomdha-
jU udrziavaf optimdlne charakteristiky zvarania a rezania.

Prosime o pozorné precitanie tohto ndvodu na pouZivanie este pred uvedenim zaria-
denia do prevddzky!

Nd&vod na pouzivanie popisuje zdroje nebezpecenstiev pocas zvdrania, obsahuje
technické parametre, funkcie, a poskytuje podporu pre manipuldciu a nastavenie,
ale nezabudnite, Ze neobsahuje znalosti zvaranial

Ak v&m ndvod neposkytuje dostatocné informdcie, obrdafte sa na svojho distribUtora
o daliie informdcie!

V pripade akejkolvek chyby alebo inej z&ruénej udalosti dodrzujte ,,Vseobecné zaruc-
né podmienky™.

Ndavod na pouzivanie a suvisiace dokumenty su k dispozicii aj na nasej webovej stran-
ke v produktovom liste.

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.sk




POZOR!
Zvaranie a rezanie moéze byt nebezpelné pre pouzivatela stroja i osoby v okoli stroje.
V pripade ked je stroj nesprdvne pouzivany moze spdsobit nehodu. Preto pri pouzivani
musia byt prisne dodrzané vietky prislusné bezpecnostné predpisy. Pred prvym zapnu-
tim stroja si pozorne precitajte tento ndvod na obsluhe.

e Prepinanie funk&ného rezimu pocas zvdrania mbze

viest k poskodeniu stroja.

e Po ukonceni zvdrania odpojte kdbel a drziaky elek-
trod.

e Hlavny vypinac Uplne prerusi privod elektrického pru-
du

do stroja.

e Pouzivajte len kvalitné a bezchybné zvdracie ndstroje

a pomobcky.

e Pouzivatel stroja musi byt kvalifikovany v oblasti zvé-
rania.

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM: méze byt smrtelny.

e Pripojte zemny kdbel podla platnych noriem.

e PocCas zvdrania sa nedotykajte holymi rukami zvdéra-
cej elektrédy. Je nutné, aby zvdrac pouzival suché

ochranné rukavice.

e Pouzivatel stroja musi zaistit, aby obrobok bol izolo-
vany.

Pri zvdrani vznikd mnozstvo zdraviu skodlivych plynov.

Zabrante vdychnutiu zvaracieho dymu a plynov!

e Pracovné prostredie musi byt dobre vetrané!

Svetlo zvdracieho oblika je nebezpeéné pre oéi a po-
kozku.

e Pri zvdrani pouzivajte zvdracsku kuklu, ochranné zva-
racské

okuliare a ochranny odev profi svetlu a Ziareniu!

e Osoby v okoli zvaracského pracoviska tiez musia byt

chrdnené proti Ziareniul!

NEBEZPECIE POZIARU

e Iskrenie pri zvarani méze viest ku vzniku poziaru, preto

zvdrajte len v poziaru odolnom prostredi.

¢ VZidy majte plne nabity hasiaci pristroj v blizkosti!

Hluk: Méze viest k poraneniu ucha.

e Hluk vzniknuty pri zvarani / rezani méze poskodit sluch,

preto pouzivajte ochranné sluchadld.

Porucha stroje:

e Dokladne precitajte ndvod na obsluhu.

Obrdatte sa na distribUtora zariadenia.




1. Hlavné parametre

FUNKCIE

PARAMETRE

Obj. ¢.
Typ invertoru
Vodné chladenie
Digitalne riadenie
Pocet programov
EMC
Synergicky riadeny

Celkovy prehlad

Pulz

Double pulz

Zmena polarity FCAW
2T/4T

2ST/4ST

SPOT

Oddeleny poddévac drétu

MIG

Kompaktny dizajn

Pocet poddvacich kladiek
LT AWI

HF AWI

Impulzny DC TIG

DCTIG

Arc Force

MMA

Nastavitelny ARC force
Hot Start

MIG IGrip hordk v baleni
MIG IGriphordk v opcii
Pocet féz

Napdjacie napdtie
Max. / efektivny odber pridu

U¢innik (cos @)

U¢innost

MMA
MIG

Dovoleny zatazovatel (10 min/40 °C)

Zvaraci prod

Zvdracie napdatie

Napdtie naprdzdno
Trieda ochrany
Krytie

Priemer drétu
Priemer cievky drotu
Hmotnost

Rozmery

MMA
MIG
MMA
MIG

80POCMIG185
IGBT

M AKX X X XA XXX No X KX

I1Grip 150
X
1
230 V AC+10%
50/60 Hz
26.6A/18.6A
26.6A/18.6A
0.7
85%

170A@ 60%
124A @ 100%

30-170A
50-170A
15.5V-22V
15.5V-22V
56V
B
P23
0.6-0.8 mm
@ 200 mm, 5 kg
10 kg
430x200x290 mm




2. Instaldcia & Prevadzka

2-1. Pripojenie siefového napdjania

1. Kazdy stroj md& svoj vlastny hlavny napdjaci kdbel, ktory musi byt pripojeny do elektrickej siete,
cez uzemnené napdjanie!

2. Napdjaci kdbel musi byt zapojeny do vhodnej zasuvky!

3. Vidy skonftrolujte, Ci napétie napdjacieho zdroja sUhlasi s nap&tim na vykonnostnom §titku!

—O

AC~230V

Vstup AC220V

. Kladnd svorka(+)

Hlavny vypinac

Vstup plynu

Z&pornd svorka (-)

T hordk MIG

D

Chladiaci ventilator

Uzemnenie

2-2-1. Instaldcia pre méd zvarania MMA

1. Stroj md dva otocné konektory, pomocou ktorych mdzete pripoijit drziak a svorku. Skontrolujte
kdble, i su sprdvne pripojené, v opacnom pripade by mohlo dojst k spdleniu!

2. Kdbel drziaka elektréd pripojte na zdporny pdl, pricom zvarok pripojte na kladny pdl. Ked sief
nie je uzemnend, uzemnite stroj pomocou uzemnovacej pripojky na zadnej Casti strojal

3.S elekirédou pracujte opatrne. Vieobecne plati, Ze existuju dva spdsoby, ako prepinat inver-
tor: kladné a zdporné pripojenie.
Kladné: elektréda pripojend k ,,-", kym obrobok pripojeny k ,,+*.
Zdaporné: elektréda pripojend k ,,+*, kym obrobok pripojeny k ,,-*.
Dolezité je, ze zvolte spravny spdsob, lebo pri nesprdvnom zvoleni bude oblUk nestabilny a
moze dojst krozstreku pri zvarani. V takom pripade zmente polaritu, aby ste zamedzili Urazu a
poskodeniu strojal

4.V pripade, ze zvarok je prilis daleko od stroja (50-100 m) a sekunddrny kdbel je prilis dihy, je
nutné zvysit prierez kdbla, aby nedoslo k poklesu napdatia.

2-2-2. Navod na prevadzku v méde MMA

1. Zapnite hlavny zapinac. LED displej sa rozsvieti a ukdze nastaveny hodnotu zvéracieho pridu.
Zapne sa chladiaci ventilator.

2. Podla praktickych skUsenosti nastavte parametre zvarania.

3. Velkost zvaracieho prddu je zavisld na priemeru elektrdédy a typu obalu. Presvedcte sa, Ci V&S
zdroj m& dostatocny vykon k Vami zvolenej elektréde. @ 2,5: 70-100A @ 3,2:110-170A @
4,0: 170-220A

4. Vyberte poZzadovany zvdraci méd s prepinacom MIG/MMA.




2-3-1. Instaldcia pre méd zvdarania MIG

1. Pripojte uzemnovaci kdbel do zdpornej svorky “-" na prednom paneli a utiahnite v smere hodi-
novych ruciciek.

2. Umiestnite cievku zvdracieho drétu na osku umiestnenu vo vnutri zariadenia. Uistite sa, Ze bez-
pecnostny kolik zapadol do otvoru na cievke droétu. Zaiahite maticu na oske a naviecte drot
medzi poddvacie kladky a do vodiacej rirky. ZAfixujte hornU pritlaénu kladku a nastevte poza-
dovanu pritlaénu silu ( dbajte na to, aby nebula velmu siind, pretoze mdze zdeformovat drot ).
Potlacte gombik na studeny posun drétu, pokym sa drdt nedostane ku koncu hordku ( odporu-
came bez naskrutkovanej $picky ).

3. Pripojte hadicu s ochrannym plynom, privod do zvdracky je umiestneny na zadnej strane.

2-3-2. Navod na prevdadzku v méde MIG

1. Po instaldcii nasledujte nasledovné kroky. Zapnite zvéracie zariadenie potlacenim tlacidla
umiestnenom na zadnej strane zariadenia do polohy "ON", LED svetld sa rozsvietia a ventilator
zacne chladit. Otvorte ventil na flasi ochranného plynu, nastavte pozadovany prietok plynu.

2. Prepnite prepinac zvaracich médov do polohy MIG, nastavte pomocou potenciometra velko-
st zvdracieho napdtia a rychlost poddvania drétu podla hribky zvdaraného materidlu a podla
praktickych skdsenosti.

3. Potlacte tlacidlo na hordku a moézete zacaf zvarat.

4. Ochranny plyn prudi este 1 sekundu po dokonceni zvdrania.

2-3-3. Navod na prevdadzku v méde FCAW (frubi¢kovy drét s viastnou ochranou)

V rezime FCAW pouiite obraten( polaritu

1. Po instaldcii nasledujte nasledovné kroky. Zapnite zvdracie zariadenie potlacenim tlacidla
umiestnenom na zadnej strane zariadenia do polohy “"ON", LED svetld sa rozsvietia a ventilator
zacne chladit. Uzatvorte ventil na flasi ochranného plynu.

2. Prepnite prepinac zvaracich médov do polohy MIG, nastavte pomocou potenciometra velko-
st zvdracieho napdtia a rychlost poddvania drétu podla hribky zvdraného materidlu a podla
praktickych skUsenosti.

3. Potflacte tlacidlo na hordku a mbézete zacaf zvarat.

4, Pri zvdrani s frubickovym drétom s viastnou ochranou je vacsinou potrebné zvaraci drét zapoiit
na zapornu svorku. Vzdy si skontrolujte odporicany typ zvaracieho prddu na baleni zvdracieho
drotu.

Indik&tor zapnutia zariadenia Tepelnd ochrana

o —
IVWEL.LY

//\ / Displej na zobrazenie

pridu
MMA

Displej na zobrazenie
SRR Jeiend

Prepinac zvdracich médov Zvdraci prdd (MMA)/ Rychlost  Zvdracie napétie (MIG)
(MIG/MMA) poddvania drbtu (MIG)




Opatrenia

Pracovisko

Laistite, aby pracovisko bolo suché, chrdnené pred priamym sineénym Ziarenim, prachom a
kordznym plynom. Maximdlna vihkost vzduchu musi byt pod 80 % a teplota okolia v rozmedzi
-10 °C oz +40 °C.

Bezpeénostné poziadavky

Zvdaraciinvertor poskytuje ochranu pred nadmernym napétim, prédom a prehriatim. Ked nastane
niektoré z uvedenych udalosti, stroj sa automaticky zastavi. Nadmerné zatazenie poskodzuje
stroj, preto je nutné dodrzat nasledujuce pokyny:

1. Vetranie: Pri zvdrani prechddza strojom silny prdd, takze prirodzené vetranie nezabezpedi
dostatocné chladenie. Aby ste zaistili dostatocné chladenie, musi byt medzi strojom a stenou
alebo inou prekdzkou aspon 30 cm volny priestor. Dobré vetranie je nevyhnutné pre normdinu
funkciu a dihu Zivotnost stroja.

2. Zvaraci prud nesmie prekrocit maximdinu pripustnd hodnotu. Nadmerny prid méze skratif Zivot-
nost stroja alebo poskodif ho.

3. Neprefazujte stroj! Vstupné napdtie musi zodpovedat pozadovanému napdtiu, ktoré je uve-
dené v technickych parametroch. Potom zvdraci invertor automaticky vyrovndva napdtie a
zaistuje, aby zvdraci prdd nepresiahol maximdinu hodnotu. Ked vstupné napdtie prekroci ma-
ximdlnu hodnotu, méze dojst k poskodeni stroja.

4. Stroj musi byt uzemnén! Ked pouzivate standardnU uzemnenU AC zdsuvku, uzemnenie je au-
tomatické. Ked pouZivate elekfrocentrdlu alebo nezndmy zdroj elektrickej energie, uzemnite
zvdraci invertor pomocou uzemnovacieho kdbla s minimdlnym prierezom 10 mm, aby ste za-
branili Uderu elektrickym pridom.

5.V pripade pretazenia alebo prehriatia stroj sa okamzite zastavi. Po vypnuti ho hned op&f neza-
pinajte. Pockajte, kym ho ventilator poriadne ochladi!

Upozornenie!

V pripade, ked sa zvdracie zariadenie pouziva so zvaracimi parametrami vyssimi ako 180 Am-
pér, v tom pripade standardnd 230V elektrickd zdsuvka a vidlica na 16 Ampérovom isteni
nepostaci na pozadovany odber prddu, je potrebné zvdracie zariadenie napojit na 20A, 25A
alebo aj na 32A priemyselné istenie!

V tomto pripade je potrebné vymenit pri dodrzani vietkych platnych predpisov vidlicu a pouzit
na istenie 32A zdsuvku s pouzitim jednej fzy.

Tuto précu mdze vykonaf len zodpovednd osoba s platnymi osvedceniamil

Udriba

1. Pred Udrzbou alebo opravou vzdy vypnite stroj!

2. Uistite sa, Ci je stroj riadne uzemneny!

3. Uistite sa, Ci suU vietky pripojky utiahnuté, v pripade potreby ich dotiahnite. Ked pripojky vykazuju
zndmky oxiddcie, odstrdnte to brisnym papierom a ndsledne pripojky opdt zapojte.

4. Nemajte ruky, vliasy a volny odev v blizkosti k&blov pod napdatim a ventildtora stroja.

5. Stroj pravidelne Cistite pomocou stlaceného vzduchu. Pri pouiZiti v prasnom prostredi Eistite stroj
kazdy den.

6. Tlak vzduchu nastavte tak, aby nedoslo k poskodeni stroja.

7. Ked sa do stroja dostane voda, pred pokracovanim prdce nechajte ho poriadne vyschnut.

8. V pripade nepouzivania stroja uskladnite ho v origindinom baleni v suchom prostredi.
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CERTIFICATE OF EUROPEAN STANDARD
VYHLASENIE O ZHODE CERTIFIKAT CE

Vyrobca:

Vyrobok:

Plne zodpovedd normdm:(1)

(1) Odkazy k z&konom, pravidldm a predpisom sU chdpané vo vztahu k zdkonom, pra-
vidldm a predpisom platnych v su¢asnej dobe.

Vyrobca prehlasuje, Ze tento konkrétny produkt je v stlade so vietkymi vyssie uvedenymi
redpismi, a to tiez v stlade so vietkymi Specifikovanymi zdkladnymi poziadavkami Smerni-
ce 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU

Sériové Cislo:

Haldsztelek (Madarsko),

www.iweld.hu

IWELD Ltd.

Il. R&kdezi Ferenc 90/B
2314 Haldsztelek Madarsko
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu
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