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plyne (MIG/MAG) a pre zvdaranie s obalenou elekirédou
MMA, s technoldgiou IGBT
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UvoD

V prvom rade sa chceme podakovat, ze ste si vybrali IWELD zvdéracie alebo rezacie
zariadenia.

Nasim cielom je podporovat Vasu prdcu s najmodernejsimi a spolahlivymi ndstrojmi
pre domdce qgj priemyselné poufzitie. V tomto duchu teda vyvijame nase zariadenia
a ndstroje. Vietky nade zvdracie a rezacie zariadenia sU na bdze pokrocilej invertoro-

vej technolégie, pre znizenie hmotnosti a rozmerov hlavného transformdatora.

V porovnani s klasickymi tfransformdtorovymi zariadeniami je UCinnost tychto zariadeni
o vyssia o vyse 30%. Vysledkom pouzitej technoldgie a pouzitych kvalitnych sUciastok
je dosiahnutie stabilnych vlastnosti vyrobku, vysokého vykonu, a zabezpecuije ener-
geticky U&inné a environmentdine priatelské pouzitie.

Mikroprocesorom riacdené oviddanie a podporné zvdracie funkcie neustdle pomdhao-
jU udrziavat optimdine charakteristiky zvdrania a rezania.

Prosime o pozorné precitanie tohto ndvodu na pouzivanie este pred uvedenim zaria-
denia do prevdadzky!

Ndvod na pouzivanie popisuje zdroje nebezpecenstiev pocas zvdrania, obsahuje
technické parametre, funkcie, a poskytuje podporu pre manipuldciu a nastavenie,
ale nezabudnite, Ze neobsahuje znalosti zvaranial

Ak vdm ndvod neposkytuje dostatocné informdcie, obrdtte sa na svojho distribUtora
o dalsie informdcie!

V pripade akejkolvek chyby alebo inej zdruc¢nej udalosti dodrzujte ,,Vieobecné zdruc-
né podmienky™.

Ndvod na pouZzivanie a suvisiace dokumenty su k dispozicii aj na nasej webovej stran-
ke v produktovom liste.

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdcezi Ferenc 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.sk



POZOR!
Zvaranie a rezanie mdze byt nebezpecné pre pouzivatela stroja i osoby v okoli stroje.
V pripade ked je stroj nesprdvne pouzivany moze spdsobit nehodu. Preto pri pouzivani
musia byt prisne dodrzané vietky prislusné bezpec&nostné predpisy. Pred prvym zapnu-
tim stroja si pozorne precitajte tento ndvod na obsluhe.

e Prepinanie funk&ného rezimu pocas zvdrania moze

viest k poSkodeniu stroja.

e Po ukonceni zvdrania odpojte kdbel a drziaky elek-
frod.

e Hlavny vypinac Uplne prerusi privod elektrického pru-
du

do stroja.

e Pouzivajte len kvalitné a bezchybné zvdracie ndstroje

a pomocky.

e Pouzivatel stroja musi byt kvalifikovany v oblasti zva-
rania.

URAZ ELEKTRICKYM PRUDOM: mdie byt smrtelny.

e Pripojte zemny kdbel podla platnych noriem.

e Pocas zvdrania sa nedotykajte holymi rukami zvdra-
cej elektrédy. Je nutné, aby zvdrac pouzival suché

ochranné rukavice.

e Pouzivatel stroja musi zaistit, aby obrobok bol izolo-
vany.

Pri zvdrani vznik& mnoZzstvo zdraviu skodlivych plynov.

Zabrante vdychnutiu zvaracieho dymu a plynov!

e Pracovné prostredie musi byt dobre vetrané!

Svetlo zvdracieho oblUka je nebezpeéné pre oéi a po-
kozku.

e Pri zvdrani pouzivajte zvaracsku kuklu, ochranné zva-
racské

okuliare a ochranny odev proti svetlu a Ziareniu!

e Osoby v okoli zvdracského pracoviska tiez musia byt

chrdnené proti Ziareniu!

NEBEZPECIE POZIARU

e Iskrenie pri zvarani moze viest ku vzniku poZziaru, preto \\\\ /

zvdrajte len v poziaru odolnom prostredi. —

e VZdy maijte plne nabity hasiaci pristroj v blizkostil

Hluk: Mé6ze viest k poraneniu ucha.

e Hluk vzniknuty pri zvdrani / rezani méze poskodit sluch,

preto pouzivajte ochranné slichadld. qal ‘z
Porucha stroje:
e Dokladne precitajte ndvod na obsluhu.

Obrdatte sa na distribUtora zariadenia.




1. Hlavné parametre

POCKETMIG 205
GORILLA CAR BODY SYNERGIC

Obj. ¢. 80POCMIG205CBS
Typ invertoru |GBT
Digitéiny disple] v
5 Synergicky riadeny v
<§( Zmena polarity FCAW v
Q 21/41 v
= Pocet poddvacich kladiek 2
Zapalovanie contact
G DCTG v
% Pulse DC TIG X
2 Q ACTIG X
Pulse ACTIG X
21/4T v
SPOT X
Arc Force \/
<§( Nastavitelny Arc Force v
S Hot Start v
Anti Stick v
MIG IGrip hordk v baleni I1Grip 150
Pocet faz 1
Napdjacie napdtie 230 V AC+15% 50/60 Hz
Max. / efektivny odber MMA 30.8A/20.2A
produ MIG 35A/25A
Ucinnik (cos o) 0.7
Uginnost 85%
W Dovoleny zafazovatel* ]]3920:\5 %OZ;:
% MMA 20A-170A
= 7véraci prud
< MIG 60-190A
é MMA 15.5V-24V
Zvdracie napdtie
MIG 14V-24V
Napdtie naprdzdno 60V
Trieda ochrany F
Krytie IP21S
Priemer drétu/elektrodu 0.6-1.0mm
Priemer cievky drétu @ 200 mm, 5 kg
Hmotnost 10.5 kg
Rozmery 450x193x290mm



2. Instalacia a prevadzka
2-1. Popis ovladacieho panelu

EEE] - EEE]

© Manual e CO,
@ Synergic » ® Ar80% > ®eD10 > D

® MMA ® No Gas ® 208

o Lift IG ® Cusi o0d Menu @b

Zvdaraci méd

Typ plynu
Priemer drbétu

studeny posun drétu

Meniul

Otocné tlacidlo

vyber Volt/Ampér

Displej prudu

R el leol BN e NN O, I N N OV B )

Displej napdatia




2-2. Pripojenie vstupnych kdblov

1. Kazdd zvaracka je vybavend so vstupnym kdblom, pripojte do zodpovedajucej elektrickej siete
s istenim a napd&tim podla technického listu.

2. Primdrny vosi¢ md byt pripojeny do zodpovedajicej zastrcky pre zabrdneniu oxiddcie.
3. Pouzite multimeter pre kontrolu rozsahu napdtia.

4. Ak je elektrické pripojenie velmi daleko od zvdranej suciastky ( 50-100m ), je potrebné pouzit
predlZovacie kdble s v&&sim prierezom, aby sa eliminoval pgkles napdtia na vodici.

Kladnd svorka (+)

Vypinac

Vstup AC230V-4

PRILLA
PKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC

Vstup plynu

Negative connector

/

Legare la pamant

Pozndmka: Zvdaracku prosim instalujte podl'a pokynov danych v tomto ndvode. Vypnite zari-
adenie pri kazdej manipuldcii s elekirickymi pripojeniami. Trieda ochrany tohto zariadenia je
IP21S, preto ju nepouizivajte v dazdi.

2.3.1. Instaldcia pre méd MMA ( ROZ)

1. Pre tento zvdraci stroj je k dispozicii primdrny napdjaci kdbel. Pripojte napdjaci kdbel k meno-
vitému vstupnému vykonu.

2. Primdrny k&bel by mal byt pevne pripojeny k spravnej zadsuvke, aby sa zabrdnilo oxiddcii.
3. Skonftrolujte, ¢i sa hodnota napdétia meni v prijatelnom rozsahu s multimetrom.

4. Zasunte zdastréku kdbla s drziakom elektréd do zasuvky ,,+* alebo ,,-" na prednom paneli zvdra-
cieho stroja podla typu elektrédy a utiahnite ju v smere hodinovych ruciciek.

5. Zasunte zdstrcku kdbla s pracovnou svorkou do zdsuvky - alebo ,,+" na prednom paneli zvara-
cieho stroja podla typu elektrédy a utiahnite ju v smere hodinovych ruciciek.

6. Z bezpecnostnych dévodov je potrebné uzemnenie.



2.3.2 Pouzivanie s metédou MMA (ROZ)

1. Po nainstalovani podla vyssie uvedeného postupu a zapnuti hlavného vypinaca sa stroj zapne,
displej sa rozsvieti a ventildtor pracuje.

2. Zvolte rezim zvdrania na prednom paneli na “MMA" a nastavte zvdraci prid podia zvdracieho
procesu.

3. Pri pripdjani dodrzujte polaritu. Fenomény, ako je nestabilny obluk, nadmerny rozstrek a prilepe-
nie elektréd, mbézu byt spdsobené aj s nesprdvnou polaritou. Ak chcete vyriesit tento problém,
vymerite polaritu kdblov.

4. Vyberte vacsi prierezovy kdbel, aby sa znizil Ubytok napdtia, ak su sekunddrne kdble (zvaraci
kdbel a uzemnovaci kdbel) dihé.

5. Nastavte zvdraci prid podla typu a velkosti elektrédy, upevnite elektrodu a vykonajte zvdranie.

2-4-1. Instaldcia pre méd MIG

1. vlozte zvdraci hordk do eurokonektoru na prednej strane zvdracky a dotiahnite maticu. Drot
vsunte do hordka manudine.

2. Pri zvérani s plnym drétom zasunite zdstréku uzemnovacieho kdbla do zdpornej zasuvky - na
prednom paneli a utiahnite ju v smere hodinovych ruciciek. Pripojte poddvac drétu do svorky
,+" na stfrednom paneli a utiahnite ho.

3. Pri zvarani s trubickovym drétom zasunte zdstrcku uzemnovacieho kdbla do zdpornej zasuvky
,+" na prednom paneli a utiahnite ju v smere hodinovych ruciciek. Pripojte poddavac drétu do
svorky ,-"* na stfrednom paneli a utiahnite ho.

4. Upevnite cievku zvdracieho drétu na os stojana na poddvaci drotu; Dbajte na to, aby sa otvor
poddvacieho kolesa drétu dobre zhodoval so skrutkou na osi stojana a priemerom zvdracie-
ho drotu. Uvolnite skrutku na koliesku na stlacenie drétu a dajte drét do rukavic poddvacieho
kolesa drétu, pevne zatlacte drét, ale nie prilis tesne, a potom ho navlecte do hordka. Stlacte
tlacidlo ,,posuv drotu”, aby sa vodic¢ zvdra zo zvérania do hordka.

5. Pripojte plynovi hadicu k vstupu, ktord vehddza do zadnej strany stroja.

2-4-2. PouZivanie s médom MIG

1. Po nainstalovani podia vyssie uvedeného postupu a zapnuti hlavného vypinaca sa stroj zap-
ne, displej sa rozsvieti a ventilator pracuje.

2. Zvolte rezim zvdarania na prednom paneli na ,Manual* a podla praktickych skdsenosti nastav-
te zvdracie napdtie a rychlost poddvania drotu, aby ste ziskali pozadované zvdracie napdtie
a zvdaraci prid. Alebo zvolte rezim ,,Synergic*, ked zariadenie automaticky vykond nastavenie
podla pozadovanej hodnoty rychlosti poddvania drotu.

3. Stlacte spinac zvdracieho hordka a mbzete vykonat zvdranie.

4. Po zastaveni oblUka sa plyn vypne o 1s.



Nastavenia v manudlnom rezime MIG

Tlagidld oviddacie- | Typ plynu: CO2 - zvéranie MIG/MAG so zmesnym
ho panela plynom
Ar 80%+CO, 20%

No Gas - Bez plynu - zvdranie FCAW
- len pre trubickovy drot s viastnou

® CO,

® Ar80% » eD10 OChrOnOU

® No Gas 208 CuSi - 100% ochranny plyn Argén pre

e Cusi © 206 zvaranie a spdjkovanie bronzovych
materidlov

Priemer drotu
1.0 mm
0.8 mm
0.6 mm
Menu 1
ind -10-0-+10

(inductance)

- S T P mod 2T/4T
Menu ‘ (2T/4T)
+

~ HS 0-+10

_//‘\ (Hot Start)
Y. rin

(Ignition Speed)

0 - +10 - Ndbehova rychlost

b bT 0 - +10 - ¢as sp&tného zahorenia drétu
(Burn Back Time)
Tlacidlo A/V U
12,5V - 30V zvdracie napdatie

(Welding voltage)

. S Pd 2,0-15,0 m/min

= \ (Wire feeding spe- | rychlost poddvania drotu
/4 ed)
\




Nastavenia v MIG synergickom rezime

TlacCidld oviadacie- | Typ plynu: CO, - zvéranie MIG/MAG so zmesnym
ho panela olynom
Ar 80%+CO, 20%
Priemer drétu
0o, @=1.0 mm
® Ar80% ’ 1.0
@ No Gas ®© 208
® CusSi 0006 @=0.8 mm
@=0.6 mm
Meniul H
N d -10-0-+10
(indukcia)
S T P mod 2T/4T
+
Ny H S 0-+10
_/‘\ (Hot Start)
'\ + 1
’ rl n 0 - +10 - Nabehovda rychlost

(Ignition Speed)

bbbt

(Burn Back Time)

0 - +10 - Cas spatného zahorenia drétu

A/V button

ArL

(Arc Lenght)

-10-0-+10 - vyska obluka ( korekcia
napdtia )

Cur

(Welding current)

60A-160A zvdraci prid




Nastavenia v reziime MMA

Meniul

Menu ’

&

diG

0-10
(Arc Force)
HS 0-10
(Hot Start)
VRD off/on
(Voltage reduction)
A nT off/on

(Anti Stick)

Otocné tlacidlo

Z2a~

P
5-/

zvaraci prud

MMA: 20A-160A
TIG: 10A-160A

Nastavenia v rezime TIG

Otocné tlacidlo

2~

P
5‘/

zvaraci prud

TIG: 10A-160A

2.5 Parametrii de sudare recomandati

Priemer Odportucany zvaraci prid Odporiucané zvdaracie napdtie
(mm) (A) (V)
Drot @ 0.8 50~150 20.8~22.4
Drét @ 1.0 80~200 21~25.2
Drot @ 2.5 50~100 —
Elektroda @ 3.2 80~140 -
Elektréda @ 4.0 110~200 —
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Opatrenia
Pracovisko
Zaistite, aby pracovisko bolo suché, chrdnené pred priamym sinecnym Zziarenim, prachom a

koréznym plynom. Maximdina vihkost vzduchu musi byt pod 80 % a teplota okolia v rozmedzi
-10°C az +40 °C.

Bezpecénostné poziadavky

Zvdraciinvertor poskytuje ochranu pred nadmernym napd&tim, prddom a prehriatim. Ked nastane
niektoré z uvedenych udalosti, stroj sa automaticky zastavi. Nadmerné zafazenie poskodzuje
stroj, preto je nutné dodrzat nasledujuce pokyny:

. Vetranie: Pri zvdrani prechddza strojom siiny prid, takZze prirodzené vetranie nezabezpedi
dostatoc¢né chladenie. Aby ste zaistili dostatoéné chladenie, musi byt medzi strojom a stenou
alebo inou prekdzkou aspon 30 cm volny priestor. Dobré vetranie je nevyhnutné pre normdinu
funkciu a dlhu zZivotnost stroja.

2. Zvaraci prid nesmie prekrocit maximdlnu pripustn hodnotu. Nadmerny prdd moéze skratit Zivot-

nost stroja alebo poskodif ho.

3. Nepretazujte stroj! Vstupné napdtie musi zodpovedat poZzadovanému napdtiu, ktoré je uve-
dené v technickych parametroch. Potom zvdraci invertor automaticky vyrovndva napdtie a
zaistuje, aby zvdraci prud nepresiahol maximdinu hodnotu. Ked vstupné napdtie prekroci ma-
ximdlnu hodnotu, mdze dojst k poskodeni stroja.

4. Stroj musi byt uzemnén! Ked pouzivate standardnU uzemnenU AC zdsuvku, uzemnenie je au-
tomatické. Ked pouzivate elektrocentrdlu alebo nezndmy zdroj elektricke] energie, uzemnite
zvdraci invertor pomocou uzemnovacieho kdbla s minimainym prierezom 10 mm, aby ste za-
branili Uderu elektrickym priodom.

5.V pripade pretazenia alebo prehriatia stroj sa okamzite zastavi. Po vypnuti ho hned opd&t neza-
pinajte. Pockajte, kym ho ventildtor poriadne ochladil

Upozornenie!

V pripade, ked sa zvdracie zariadenie pouziva so zvaracimi parametrami vyssimi ako 180 Am-
pér, v tom pripade standardnd 230V elektrickd zdsuvka a vidlica na 16 Ampérovom isteni
nepostaci na pozadovany odber pridu, je potrebné zvdaracie zariadenie napoijif na 20A, 25A
alebo aj na 32A priemyselné istenie!

V tomto pripade je potrebné vymenit pri dodrzani vietkych platnych predpisov vidlicu a pouzit
na istenie 32A zdsuvku s pouzitim jednej fazy.

TUto précu mbze vykonat len zodpovednd osoba s platnymi osvedceniamil

Udrzba
1. Pred Udrzbou alebo opravou vzdy vypnite stroj!
2. Uistite sa, ¢i je stroj riadne uzemneny!

3. Uistite sa, CisU vietky pripojky utiahnuté, v pripade potreby ich dotiahnite. Ked pripojky vykazuju
zndmky oxiddcie, odstrdnte to brusnym papierom a ndsledne pripojky opdf zapojte.

4. Nemaijte ruky, vlasy a volny odev v blizkosti k&blov pod napdatim a ventildtora stroja.

5. Stroj pravidelne Cistite pomocou stla¢eného vzduchu. Pri pouZiti v prasnom prostredi Cistite stroj
kazdy den.

6. Tlak vzduchu nastavte tak, aby nedoslo k poskodeni stroja.

7. Ked sa do stroja dostane voda, pred pokracovanim prdce nechajte ho poriadne vyschnut,

8.V pripade nepouZivania stroja uskladnite ho v origindlnom baleni v suchom prostredi.
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CERTIFICATE OF EUROPEAN STANDARD
VYHLASENIE O ZHODE CERTIFIKAT CE

Vyrobca: IWELD Ltd.
Il. R&kdczi Ferenc 90/B
2314 Haldsztelek Madarsko
Tel: +36 24 532-625
info@iweld.hu
www.iweld.hu

Vyrobok: GORILLA POCKETMIG 205 CAR BODY SYNERGIC
Multifunkény zvdraci invertor pre zvdaranie v
ochrannom plyne (MIG/MAG) a pre zvdranie s
obalenou elekirédou MMA, s technoldgiou IGBT

Plne zodpovedd normdm:(1) EN 60204-1:2005
EN 60974-10:2014,
EN 60974-1:2013

(1) Odkazy k zdkonom, pravidldm a predpisom sU chdpané vo vzfahu k z&konom, pra-
vidldm a predpisom platnych v sGc¢asnej dobe.

Vyrobca prehlasuje, ze tento konkrétny produkt je v sUlade so vietkymi vyssie uvedenymi
redpismi, a to tiez v sUlade so vietkymi $pecifikovanymi z&kladnymi poZziadavkami Smerni-
ce 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/EU, 2011/65/EU

Sériové Cislo:

q

Haldsztelek (Madarsko), 18/09/14
(Qou |
Konatel spolocnosti:
Andrds Bodi
www.iweld.hu info@iweld.hu

13



